hydraulish 360° drehbar

M-28K

Baggergewicht: 28 bis 40 ton

hydraulish 360° drehbar

M-38G

Baggergewicht: 35 bis 45 ton

hydraulish 360° drehbar
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4 N ; Modell M-20S M-20G M-20K M-28S M-28G
System eine leichte und SO il erforderlich. zagg.eagte(‘l’(‘")‘ht(t) e e e e 28740
. .} _ : -y . L : : . . : ewicht (kg
wartungsfreundliche - Sl £ e Kostengtinstig: weitaus wirtschaftlicher als der Ankauf von drei verschiedenen v e ) 940 770 540 1067 910
Konstruktion des Gerates und ¥ 3 il F Anbaugeraten fir drei verschiedene Anwendungen. getfiebsdzulck ('\;\Pa) 25 25 25 25 25
. o o e .l W '3 o x . 0 o 0 . Imenge (I/min 100 - 200 100 - 200 100 - 200 150 - 250 150 - 250
damit ein kompaktes Design. ® Keine zusatzliche Druckminderung im Hydr“aullk-System erforderlich. Druck Rotation (MPa) " ” " 14 14
e Hohe Arbeitsgeschwindigkeit bei geringer Olmenge. Olmenge Rotation (I/min) | 10-15 10-15 10-15 10-30 10-30
. . . . Max. Kraft (A) (kN) 690 740 800 1030 1120
¢ Gerlnges GEWICht’ grOSSE RQlChWQlte. Max. Kraft (B) (kN) 1070 1250 1480 1400 1500
NPK BOOSTER IM VERGLEICH ZUM NORMAL — UND DIFFERENTIAL — VENTIL Max. Kraft (C) (kN) 3250 3250 3250 4500 4500
ZYLINDER* L1 (mm) 2276 2268 2376 2631 2652
L2 (mm) 401 393 501 542 505
P1 (mm) 940 770 540 1067 910
Die Berechnungen zeigen, dass die P2 (mm) 2 Ll L2 L= L
Taktzeiten einer mit einem NPK-Booster Modell M-28K M-385 M-38G M-38K
— Zylinder ausgestatteten Abbruchzange, Baggergewicht (t) 28-40 35-45 35-45 35 -45
.. . . . Gewicht (kg) 3130 3850 4150 4250
gegenuber einer mit einem normalen oder Max. Maulweite (mm) c38 1230 1140 235
Differentialventil-Zylinder, erheblich kiirzer Betriebsdruck (MPa) 25 25 25 25
sind. Schnellere und effizientere Arbeit; Sie g::‘"ci"::tgig‘r"“()Mpa) o e e e
haben den Nutzen. Neben einer hoheren Olmenge Rotation (I/min) | 10-30 10-30 10-30 10-30
Produktivitdt und einer grosseren Kraft, max' I'E’a:: E’;;(";'N“)) i;zg ;zgg ;zgg ;Z;g
aX. Kra
fuhren kirzere Arbeitstakt-Zeiten auch zu Max. Kraft (C) (kN) 4500 5900 5900 5900
einem geringeren Dieselverbrauch. Eine ngmm; 2L e 2D e
. . . L2 (mm 627 781 709 654
Reduktion von 25%-50% pro Arbeitstakt ist P1 (mm) e e YT -
isti | — = P2 (mm) 1273 1670 1665 1495
realistisch! < 120 T 006
[7] e o
= o g oo OFFNUNGS - UND SCHLIESSZEITEN
CE 8,0 S 004 Modell M-20 M-28 M-38
+ < = a
< 6.0 ‘/ / S o0 Offnungszeit (sec.) 1,4 2,1 3,2
g 5 oo / : Schliesszeit (sec.) 2,8 3,8 5,7
‘© 40 & ® NPK Booster Zylinder > T © NPK Booster Zylinder Zeit filr einen Arbeitstakt (sec.)| 4,2 59 8,9
e ® Differentialventil Zylinder S ® Differentialventil Zylinder
<¥( 2,0 © Normal Zylinder o 0,01 © Normal Zylinder Arbeitsspiele (unbelastet) (n/min) 14 10 7
o | | | | %’ 0,00 \ \ \ \ Slmenge (I/min) 200 250 250
0 200 400 600 800 1000 O 0 200 400 600 800 1000 Technische Anderungen vorbehalten
Betondicke (mm) @) Betondicke (mm)

* Angaben basieren auf theoretischen Berechnungen mit 200 L/min.



