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SHEET PILERS
G-REIHE UND U-REIHE

Pulverisierer und Beisser : 7 Ll CRUSHERS
Wichtigste Unterschiede zwischen der neuen U-Reihe rE ' A
und der G-Reihe sind: zentrische Anordnung vom : : STEEL SHEARS
Hauptzahn. Durch diesen Zahn konzentrieren sich alle | . I -
Krafte auf einen Punkt, wodurch sich der U-Pulverisierer ! . el " DEMOLITION
auch als Betonbeisser einsetzen I3sst. Durch relativ lange ' R . 4 SR S | GRABS
Stahlmesser kdnnen neben Bewirungsstihlen auch ‘ ' \
leichte Stahlkonstruktionen geschnitten werden. Grosste X-Y-Z CONCEPT
Beweglichkeit gewahrleistet die 360°-hydraulische > ; Y

" . .. 5 s MULTI-
Dreheinrichtung (-R). Diese Kombination aus Anordnung =< ¥ i PROCESSORS
des Hauptzahnes, des Messers und der Dreheinrichtung, s ; '
machen jedes Modell aus der U-Reihe zum idealen
Werkzeug zum Abbrechen und Zerkleinern von Mauern,
Decken und leichten Stahlkonstruktionen.

AUSWECHSELBARE ZAHNPLATTE

COMPACTORS

Dealer:

Der Betonpulverisierer ist mit einer aufgeschraubten Zahnplatte NPK Europe (Holland) BV
. . D P.O.Box 30157
ausgestattet, was zu e|r‘u=:r einfachen Austayschbar'l.(e|t fuhr‘t. 2001 DD Rotterdam
Deshalb kann der Pulverisierer vor Ort verbleiben, wahrend die e NEilerE ks
Zahnplatte aufgepanzert bzw. ausgetauscht wird. Die Ausfallzeiten Tel: +3110 205 1710
werden dadurch auf ein absolutes Minimum reduziert, was die Fax:+3110 2051715

Produktivitit erheblich steigert. A RE ]

www.npke.eu
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wicht reduziert und die Wartung vereinfacht. Die Aufgabe des Betonpulverisierers ist es, digung. Baggergewicht: 17 bis 22 ton N NS ¥: : _
bereits abgebrochene grosse Betonteile am Boden aufzunehmen und weiter zu zerkleinern. Geringer Olbedarf — Baggerfunktionen bleiben weit- g Ne—e Austauschbare Zahnplatte
Gleichzeitig wird dabei der Bewahrungsstahl vom Beton getrennt und kann sortiert werden. gehend unbeeinflusst. s o i ' A : im Rahmen
Das Ergebnis: geringere Transportkosten und effizienteres Recycling. Kurze Offnung- und Schliesszeiten (ab 2,6 sek.) im ¢ ' 7 7 e __-_-" B, /
unbelasteten Zustand ergeben bis zu 23 Arbeitsspiele <5 v/ o & N
pro Minute.

NPKBOOSTER IM VERGLEICH ZUM NORMAL U-21JXR, U-31JXR und U-45JR: 360° Rotation zur F _
—UND DIFFERENTIAL—VENTIL ZYLINDER* einfachen Positionierung. = N :
e Hohe Produktivitat und extreme Kraft. Xversion crasix
Die Berechnungen zeigen, dass die Taktzeiten e Design und Fertigung vom weltgrossten Hersteller fir Baggergewicht: 17 bis 22 ton
einer mit einem NPK-Booster-Zylinder ausges- maschinengefiihrte Anbaugerate. TECHNISCHE DATEN
tatteten Abbruchzange, gegenuber einer mit e Standardmassige Schneidmesser fur Bewahrungs-
einem normalen oder Differentialventil-Zy- stahl. U-21JXR Modell G120 |G-18)X | G-28) U-21XIR | U-3LX | U-3UXR | U-451R
linder, erheblich kiirzer sind. Die Arbeit wird e Keine zusatzliche Druckminderung im Hydraulik- Baggergewicht (t) 10-17  |17-22 | 25-38 | 19-28 |29-48 |29-48 | 45-50
friiher fertig; Sie haben den Nutzen. Neben system erforderlich. Baggergewicht: 19 bis 28 ton :Ae‘"i":t(klg) . ;;ES Zzzo izsg ;3)35 :Zgo ;ZZS ‘Eig
einer hoheren Produktivitat und einer grésseren e Weltweites Vertriebs- und Servicenetz. Beat:eb:;:::'(:/\:)m o8 o o8 o o8 o8 %
Kraft, flihren kiirzere Arbeitstakt-Zeiten auch zu Olmenge (I/min) 80-150 |100-200 |100-250 |100-200 |100-250 |100-250 | 175-275
einem geringeren Dieselverbrauch. Eine Reduk- Druck Rotation (MPa) X X X 14 X 14 14
tion von 25%-50% pro Arbeitstakt ist realistisch! Olmenge Rotation (I/min) | x X X 10-15  |x 10-15 | 20-30
= 120 T 006 Max. Kraft (A) (kN) 690 820 1170 645 1150 1150 1260
- R B Max. Kraft (B) (kN) 950 1060 1530 885 1540 1540 1740
T o g .
é Zz s // g 22: OFFNUNGS - UND SCHLIESSZEITEN
1
g '"‘/:zr;:::;:z:izr:;:m E ‘”%:ZZZ&TZZW Offnungszeit (sek) o8 fos  Jie  [12 |16 |16 |24
Z 20  Normal Zylinder = e © Normal ylinder Schliesszeit (sek.) 1,8 2,3 2,9 1,6 2,9 2,9 3,0
0,0 | | | | 5 000 | | | | Zeit fiir einen Arbeitstakt (sek.)| 2,6 3,2 45 2,8 45 45 5,4
0 200 400 600 800 1000 -g 0 2000 400 600 800 1000 U-31JXR Arbeitsspiele unbelastet) (n/min) | 23 19 13 21 13 13 11
Olmenge (I/min) 150 200 250 200 250 250 275

Betondicke (mm) Betondicke (mm) Baggergewicht: 29 bis 48 ton

Technische Anderungen vorbehalten
* Angaben basieren auf theoretischen Berechnungen mit 200 L/min.



